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Beépitési utmutato

SZALLITAS, KEZELES ES TAROLAS

Az SP-Light bevilagité panel szdllitdsa sordn az aldbbiakat kell szem el6tt
tartani:

- apanel nem léghat tul a raklapon

- arovidebb elemek keriljenek feliilre

- gondoskodni kell a megfelel6 sériilésmentes stabil rogzitésrél

- apanelre lépni tilos

- amennyiben elkeriilhetetlen a felszerelt panelen az atkelés,
jarédeszka javasolt

- kézi deponalas esetén a megfogas alulrol térténjen, hogy a
tobbrétegli panel ne valhasson szét

- tdroldsa vizszintes, szdraz helyen torténjen

- szabadban torténd tarolas esetén a paneleket takarva, napfénytdl,
csapadéktol és széltsl védve, rogzitve kell tarolni

- alegtobb sériilés a rossz kezelési, taroldsi, és szallitasi hibakbol ered

Warning

Crawling boards or ladders

must be used
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BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

Az 6sszes Uvegezési anyag koziil a polikarbonat mutatja a legnagyobb
Utésallésagot —20 és +100°C kozotti hémérsékleti tartomanyban (roévid tavon
-40 és +120°C kozott). Korilbelll 200-szor jobban ellenall az Gtéseknek, mint
az Uveg.

Az SP-Light bevilagitd panel “livegezési” anyagként funkciénal, ezért
megfelel6 gondossaggal kell kezelni.

A panelek kezeléséhez, deponalasdhoz, szereléséhez tobb személy
szlikséges.

Egyediil semmiképpen ne kezdjen hozz3!
Szeles id6ben fokozott odafigyelést igényel.
Soha ne Iépjen a panelre.

A felsé felllet sériilése, karcoldsa, kopdsa karositja az UV véddéréteget, ami
elszinez6déshez, id6 el6tti karosodashoz vezet.
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KEMIAI ELLENALLAS ES TUZVEDELMI
TULAJDONSAG

Az SP-Light polikarbonat bevilagito panel altalaban kivaléan ellenill a
legtobb vegyszernek. Az egyes vegylletekkel szembeni ellenallads a
koncentraciotdl és a h6mérséklettdl, a vegyi hatas intenzitasatdl,
idGtartamatdl és a lapon belili feszultségtdl fligg.

Kerilni kell a plasztiszol bevonatu fémlemezekkel, nedves favédészerekkel,
oldészerekkel és lugos tisztitdoszerekkel vald érintkezést. A panel azonban jé
ellendllé képességgel rendelkezik savakkal, alifas szénhidrogénekkel és
alkoholokkal szemben. Az altalanos kérnyezetszennyez6 anyagok és a
tengeri kdrnyezet nincs karos hatassal a panelre.

Az SP-Light bevilagité panel vegyszerekkel szembeni ellenallé képességével
kapcsolatos részletekért kérje a vegyszeralldsagi attekintést.

Az SP-Light bevilagitd szerkezetben |évé polikarbonat elemek tlzvédelmi
besoroldsa: B-s1-d0

Az SP-Light bevilagité panel fontos tulajdonsaga, hogy lagyuldsi pontja 200°C
alatt van. Ha egy épliletben t(iz van az SP-Light polikarbonat bevilagitd panel
alatt, az meglagyul és kiolvad, igy lehetévé teszi a flist, a h§ és a t(iz altal
termelt gazok tdvozasat. Ez a ,,h6- és flistelvezet6” tulajdonsag azt jelenti,
hogy az épileten belili karok csokkentheték.
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KAROSODAS A PVC BEVONATOS LEMEZEKTOL

Az SP-Light polikarbonat bevilagitot gyakran hasznaljak olyan tet6kon, ahol a
tet6panel, vagy tet6lemez PVC plasztiszol bevonattal rendelkezik. A
plasztiszol bevonatok készitéséhez haszndlt lagyitdszerek bevandorolhatnak
a polikarbonat lemezbe. Ez a lap fizikai tulajdonsagainak romlasat okozza; a
legkritikusabb a szakitdszilardsag és az Gtésallésag csokken, és a lemez
karosodhat.

Elengedhetetlen, hogy elkertljik az SP-Light bevilagité tetépanel és az ilyen
lagyitdszert tartalmazé anyagok érintkezését. Ezt kétféleképpen lehet
megtenni:

1. Fehér vagy vilagos szinl szalagot lehet felhelyezni az oldalsé és a
végelemek csatlakozdsi pontjdra ugy, hogy a tetGbevilagitd erre a szalagra
feklidjon, és ne kozvetlenil a plasztiszollal bevont lemezre.

2. Festéket lehet felvinni a tet6fedd felliletekre, amelyek a tetébevilagitoval
csatlakoznak. Amikor ez megszaradt, és megfelel§ elvdlasztd réteget képez,
a bevilagitd elem a helyére szerelhetd. Az epoxi vagy poliuretan alapu
festékek altalaban megfelel6ek, de el8szor ellendrizni kell az egyes festékek
polikarbonat lemezekkel valé kompatibilitasat.

Ezeknek az elvalaszté elemeknek az alkalmazasat a csatlakozasi pontokon, a
Telepitési utmutatd részben mutatjuk be.

RAGASZTOK ES TOMITOK

Ellendrizni az egyes ragasztok, tomitGanyagok és tomitGszalagok
kompatibilitdsat, mivel a gyartas soran hasznalt lagyitok vagy egyéb
Osszetev6k bevandorolhatnak a polikarbonat anyagba, és kritikusan
csokkenthetik annak szildrdsagat.
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DILATACIO ROGZITES ES TOMITES
Barmilyen tet6fed6 anyag beépitésekor, beleértve a tet6paneleket is,

Ugyeljen a biztonsagos munkamaodszerek alkalmazasara és a megfelel§
biztonsagi felszerelések hasznalatara.

Termikus mozgas

Az SP-Light polikarbonat tet6bevilagitok h6taguldasat nem lehet eléggé
hangsulyozni, mivel ez altaldban nagyobb, mint mas épitési anyagoké, és
hatdssal van a hosszra és a szélességre is.

Altaldban ez kb. 3,5 mm méterenként. Mindig az a legjobb gyakorlat, ha

sy s e 7

FONTOS!

A POLIKARBONAT LEMEZ HORE TAGUL,
HIDEGRE ZSUGORODIK!

Sokkal intezivebben, mint mas épitéanyagok.

Ezt a hdmozgast, a szerelés soran, vizzaréan
biztositani kell!
Furatok mérete

A rogzitéseknél készitett furatoknak tulméretezettnek kell lennitik, hogy
lehet6vé tegyék a h6mozgast. A rogzitéshez 6 mm-rel nagyobb atmérdgjd
lyukakat kell furni, mint a rogzit6elem atméréje. 2 m-es laphosszig, és

tovabbi 3 mm-rel minden tovabbi méter hosszusagu lemeznél. Példaul. 4 m

hosszu lap esetén a lyukakat 12 mm-rel nagyobb atmérére kell furni. A
dilatacids mozgdashoz torténd alkalmazkodds elmulasztasa a lap

defomdlddasat vagy a rogzités korli repedezését, elszakadasat okozhatja.
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ALTALANOS INFORMACIO

» A tet6ket mindig, legaldabb 5°-os lejtéssel kell megtervezni, hogy
csapadékviz megfelel6en elfolyhasson.

* Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden tomitéanyag és szalag kompatibilis a
polikarbonattal.

e Minden tartozéknak vilagos szinlinek, lehet6leg fehérnek kell lennie.

* A legfeljebb két szelementavolsdgu lapok optimdlis hosszusaguak ahhoz,
hogy megbirkdzzanak a h6mozgassal.

e Az SP-Light bevilagitd tet6panel maximalis ajanlott laphossza 4 m. Vegye
figyelembe, hogy a lapok hosszat korlatozni kell, hogy a tulzott dilatacios
mozgas ne karositsa a vizzard illesztések és a furatok tomitésének
biztonsagat.

Az SP-Light tet6bevilagitdk bordai mindig lejtésiranyban, vagy fliggélegesen
fussanak.
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Oldalsé csatlakozas tomitése: Vigyen fel egyetlen folytonos
6x5 mm-es UV-stabil, halvany szind, térhalés Butyl Mastic
szalagot a panel szélsé magasborddjara, kdzvetlenul a
roégzitéelemek vonalan kival.

6x5mm Butyl Mastic
szalag

Rogzité csavar

Rogzités iranya

Szendvics
Panel

1

Szerelje fel a fédémlemezeket
az SP-Light bevilagité panel
tetején és aljan lévé
szelemenekre

3

Szendvicspanelek: Rogzitse a gyarto
ajanlasai szerint. A megfeleld
szélterhelésre méretezve.

‘ A fektetés iranya
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Alsé végzddés tomitc ..., ..

gyt e e ey~

butyl mastikot. Ezeket a rogzitési vonal feIett és alatt
kell elhelyezni, legfeljebb 25 mm-re a f§
rogzitéelemektol.

Ugyelni kell arra, hogy régzitéskor ne furja at a
tomitéanyagot.
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‘ Fektetési irany

Megjegyzés: Az iparag
bevalt gyakorlata szerint a
bevilagité elemek trapéz
alaku régzitéfejei és az
alatétek pipacsvorések
legyenek a tetévilagitasi
tertilet lathatésaga
érdekében.

www.polymetall.hu

5 Felsé rész

F6 rogzitd csav

SP-Light Polikarbonat
bevilagité panel

Szendvics Panel

2x pisztolyos butyl I Szelemen
mastik szélesité
Szelemen
6 Koztes rogzitési rész
F6 régzits csav SP-Light Polikarbonat

Bevilagité Panel

Bevilagito {
tetépanel hab
tavtartéja

Szelemen

7 Alsé rogzitési rész

F6 rogzité csavar

Szendvics Panel
SP-Light Polikarbonat

Bevilagité Panel \'

Szelemen
szélesitdé

2x pisztolyos butyl
mastic

Szelemen
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Oldal rész tdmitése: Vigyen fel egyetlen
folytonos 6x5 mm-es UV-stabil, halvany
szind, térhalés Butyl Mastik szalagot a
bevilagité tetdpanel oldallapjara — az oldallap
magasbordajara, kézvetlentl a rogzitéelemek
vonalan kivul.

9

Fels6 végzddés tdmitéanyag: Vigyen
fel 2 x pisztolyos butyl mastikot Ezeket
a rogzitési vonal felett és alatt kell
elhelyezni, legfeljebb 25 mm-re a 6
rogzitéelemektél.

6x5mm Butyl

F& rogzité csavar !
Mastic szalag

‘ Fektetési irany

Ugyelni kell arra, hogy régzitéskor ne
furja at a tomitéanyagot.

Régzités iranya SP-Light
Bevilagité Panel
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11

Oldallap részlet: Szerelje be a szabvanyos rozsdamentes
acél Rogzit6 csavarokat max. 300 mme-es tavolsagokban, a
f6 rogzitéelem felett kezd6dben, a részletezés szerint.

R6gzit6é csavar
SP-Light Polikarbonat

Bevilagité Panel

Szendvics Panel

6x5mm Butyl
Mastic szalag

Szelemen

10
12

Szerelje be az oldalso rogzitéseket 11. pont szerint.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy az oldalso fliz6csavarok
bepattannak a Bevilagité panel acélszalagba, hogy
hatékonyan rogzitsék és tomitsék az oldallapjat.

Szerelje fel a
fennmarado 6

rogzitéelemeket a
Bevilagito panelre

‘ Fektetési irany

SP-Light Polikarbonat
Bevilagité Panel

R&gzité csavar

Megjegyzés: Rendkiviil fontos annak biztositasa, hogy
az SP-Light Polikarbonat Bevilagité Panelt a kbrnyezé
panelek mind a négy oldalan lezarjak az épités soran
és minden miiszak végén, hogy megakadalyozzak a
viz bejutasat a rendszerbe.

Bevonatos acélszalag

Szendvics Panel

Figyelmeztetés: a fentiek be nem tartasa a szerelést
kdvetben vizbejutasi és paralecsapodasi problémakat
okozhat.

6x5mm UV stabil halvany szindi, térhalés Szelemen

butyl mastic
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Tetobevilagité atlapolasa

11

Két SP-Light Polikarbonat Bevilagito 6sszeillesztésekor
kovesse a korabban részletezett beépitési utmutatot.

11la

Ezenkivil ott, ahol a két SP-Light panel talalkozik, tovabbi

F& rogzitdé csavar

Tomitégyiri

SP-Light Polikarbonat
Bevilagité Panel

Szelemen
szélesitd
2x pisztolyos butyl
mastic
Szelemen
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F& régzité csavar R&gzité csavar

SZERELESI ANYAGOK

SP-Light Polikarbonat Bevilagité Panel

F& rogzité csavar ROgzitd csavar Tomits gydr

2x pisztolyos butyl mastic
200 mm-es Butyl Mastic szalag. 50
Legfeljebb 25 mm a rogzitéelemtél. mm-rel at kell fednie a szomszédos

panelt.

Nyereg alatét

6x5 mm-es UV-stabil,
halvany szin(, térhalos
Bulty Mastic szalag

Szelemen szélesité
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UTOGONDOZAS, KARBANTARTAS

Az SP-Light bevilagito tetGpanel jo allapotanak megdrzése érdekében
ajanlatos a panelt rendszeresen megtisztitani megfelel6 tisztitdszerrel. A
takaritas id6tartama a helyi kornyezettél fligg, de legalabb évente egyszer
torténjen. A rogzitéelemek dllapotdt is ellendrizni kell, és szlikség szerint
utanhuzni, cserélni kell.

Az ajanlott tisztitasi utasitasok a kévetkezbk:
® hasznaljon langyos vizet a szennyez8dések ledblitéséhez és aztatdsahoz

e készitsen oldatot langyos vizbél és hagyomanyos haztartasi tisztitdszerbdl
vagy enyhe szappanbdl, és ezzel mossa le a felliletet

e ezutan szivaccsal vagy puha kenddével évatosan tavolitsa el a foltokat és
szennyez&déseket

* nagy fellleteken, mezében, nagynyomasu mosé is hasznalhato, kivéve az
illesztési és tomitési pontokon, mert kdrosodas Iéphet fel, vagy viz kerliil a
kompozit szerkezetbe

 kis mennyiségd etil-alkohollal vagy a fehér kerozinnal, kell6 dvatossaggal, a
festék és mas hasonlé anyagok eltavolithatdk

e a tisztitasi folyamatot ezutdn meg kell ismételni, és a fellletet tiszta vizzel
le kell 6bliteni és puha ronggyal szarazra torolni.

Schnaider

POL /METALL

2023 Junius

www.polymetall.hu

FIGYELEM

A kovetkez6 dvintézkedéseket kell betartani:
* ne surolja a felliletet kefével vagy karcoldst okozo eszkozokkel
* ne hasznaljon gumibetétes ablaktisztito eszkozt

e Kerlilje a korabbiakban felsoroltaktdl eltéré olddszereket vagy barmilyen
surold hatasu tisztitészert

e kerlilje az er@sen lugos Osszetétel( tisztitdszereket
e kerilje a tisztitast forrd napon vagy magas h6meérsékleten

Célszer(i el6sz0r egy SP-Light Bevildgité Panel mintadarabon tesztelni
barmely tisztitdszer alkalmassagat.

A beszerelés utan a cimkéket, keletkezett szennyez8déseket stb.
petroléterrel eltavolithatjuk, majd a felliletet a kordbban emlitett eljaras
szerint mossuk le.

Raktar és iroda:

Schnaider Polymetall Kft.
2120 Dunakeszi, Pallag u. 70.
(ALDI mogotti csarnok)

telefon : +36-27/540-190

mobil : +36-20/488-6124

fax : +06/27-540-197

e-mail : webshop@polymetall.hu
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